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Ve svBt& existuje fada technologil vyroby vediku zaby-
vajicich se zpracovénim fosilnich zdrojd, af uZ pfimo nebo
jen jejich jednetlivych frakel vzniklych pfi jejich zpracovéal,
Snahou je proto rozéifeni surovinovych moZnosti o zapojent

obnovitelnych alternativnich zdrojit do chemickyeh procesd.

a vyuitf jejich energetického obsahu a latkového sloZeni.

FEventualiton tohote zdméru je i v{roba vodiku
a syntéznich plynd z odpadnich produkti z vyroby esterll
mastnych kyselin (MERO) nebo bioethanol.

Studie pfedstavuje moZnost vyw#iti b&€Zného procesu
parcidlni  oxidace visbreakingového zbytku  spolend
s odpadnimi produkty z vyroby biopaliv napf. fepkovy Srot
z vjroby FAME a lihovamické vipalky. Pro tyto Gdely byla
vytvolena pilotn{ jednotka pro simulaci redlné parcidlni oxi-
dace rediné suroviny (visbreakového zbytku) se zbytky
z vyroby biopaliv.

Tato experimentalni pilotni jednotka parcidini oxidace
byla zkonstruovina v Litvinové v aredln Unipetroln RPA
spol. s.r.0. Hlavaf technologickou komponenta tvolil zplytio-
vaci reaktor vybaveny koanulérni tryskou pro piivod sarovimy
a chladigi pro ptimé a nepHmé chiazeni syntézniho plynu.

Priimér pilotaiho reaktorn byl 0,3 m a délka 2 m. Reak-
tor byl osazen topnymi tydemi o vykom 5 x 3 kW pro dosa-
#eni adiabatického reZimu pii teplotach 1200 °C.

Do reaktoru byla koanularni tryskou piivadéna suspenze
suché biomasy a vysokovrouci organické s]ozky, v riznych
pom&rech v celkovém meoistvi 1,5-2,5 kg k. Tato smés
byla zplyﬁovana pomoci kysliko parni smési v mnoZstvi 1,5
a% 2,5 kg h! resp. 1,25 kg b 2a vzniku vodiku a syntéznich
plyni.

Mno¥stvi produkce vodiku obsafeného v syntéznim
plynu je zavisié na pomém zplyflované suspenze, kysliku
avodni plry vreakdnim  systému, reakfni teplot
3 hydrodynamickych vlastnostech smési v reaktoru.

Typické sloZenf syntézntho plymu vznikiého zplyhova-
nim suspenze v poméry 1/10 (biomasa/vysokovrouc! organic-
k4 slozka) bylo ndsledujici:

adiabaticka teplota produktn 1040 °C
vodik 0,42 % obj.
oxid vhelnaty 0,36 % obj.

Pro optimalizaci procesu byl zaveden parametr lambda,
jako méfitko redukénich podminek. Jako referenéni stav je
povajovéano idedlni spalovani, pfi kterém vznikd pouze oxid
uhlidity a voda.
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Sekce 8 - pfedndky

(1)

c.H, +(—+ )0 - mCO , +2HO

Parametr lambda je pomérem mnoZstvi skutené dodé-
vaného kysiiku do procesu zplyilovéni a mnoZstvi kyslika
nutaého k idedlnimu spatovani.

’1 = (M sk /M:eur )ky‘s‘[fk (2)

Bylo zji¥téno, Ze optimédini stav je dosahovan v rezimu
0,7-0,75, tj. v reduk&nich podminkdch.

Pii zplyfiovani suspenze (10 hm.% bicsloZky) byla po-
zorovana vy§si produkee vodiku, cca. 2,5 % rel. a zarovedi
niz&l spotfeba kysliku, cca. 5 % rel.

Pilotnimi testy bylo zjifténo, Ze piidavek bioslozky ne-
mé vyrazny vliv na celkovou kvalim vystupnich piynd. Bio-
slofku ve formé ¥epkového drotu resp. Hhovych vypalld Ize
{isp¥ng pouzit jako parcilni ndhradu fosilni redlné suroviny
s pozitivnim vlivem na cetkovou spotfebu kyshiku.

Tato prace venikia za podpory grantu MPO 24-2TP1/024.
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Fischer-Tropschova syntéza (FTS) je ptikladem hetero-
genné katalyzované reakoe, pii které je syntézni plyn (smés
CO a Hy) transformovén pa §iroké spektrum uhlovodikovych
produktd, s délkou fetézee C; aZ Csy nebo | vy¥8l. FTS je nej-
Zastdji realizovana na katalyzdtorech na bizi kobalty nebo
Zeleza.

Pro syntézu kapalnych uhlovodikd ze symtézniho plynu
FTS se nabizi n¥kelik moZnych technologickych variant.
Pokud se jako zakladni kritérium zvoli charakter kapalnych
produktl, je moZné tento charakter urbovat volbou reakéni
teploty a katalyzdtorn. FTS Ize potom rozd&lit na tzv. nizko-
teplotnf TS (LT-FTS), kterd probihd pfi teplotach 200-240 °C,
a tzv. vysokoteplotni FTS (HT-FTS), kterd je uskuteCfiovana
pfi teplotdch 300-350 °C. Hlavnimi produkty LT-FTS jsou
v zavislosti na katalyzators a ostatnich reakénich podminkach
uhlovodiky s bodem vare >100°C. Naopak v pfipadé HT-
FTS je bod varu véiiny vznikajfcich whlovodiki <100 °C.
S ohledem na rafinérské & rafinérsko-petrochemické zpraco-
vani produkth FTS je vyhodn&j$l LT-FTS, protoZe umoZfinje
maximalizovat vyt#Zky motorové nafty p¥i nasledném zpraco-




